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^ (57) Abstract: The invention concerns an installation comprising means controlling printing quality supplied by a printed sheet 

1^, feeding device (1-3). Downstream, printing means (12-16) print serial numbers and/or affix other elements. The quality of the 
number printing is controlled by a control device (17). A transfer device (18) transports the sheets to a stock of three stacks (21, 22, 
23) one of which collects the defective sheets. A marking device (19) affix a mark on the sheets considered unsuitable during the 

IT) quality control. 

00 

J (57) Abrege : L* installation comprend des moyens de contr61e de la qualite" d* impression alimentes par un dispositif (1-3) en feuilles 
imprimees. En aval, des moyens d* impression (12-16) assurent l'impression d'une num6rotation et/ou apposition d'autres elements. 

Q La qualite* de la numerotation est controle*e par un dispositif de controle (17). Un dispositif de transfert (18) transporte les feuilles 
vers un stock de trois piles (21, 22, 23) dont une collecte les feuilles inacceptables. Un dispositif de marquage (19) applique une 

^ marque sur les feuilles trouvees inacceptables lors du controle de qualite. 
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Installation de traitement de feuilles de papier 
imprim£ . 

La presente invention concerne une installation de 
traitement de feuilles de papier imprime sur deux 
faces , notairatient des papier s-valeur comprenant un 
dispositif d f alimentation feuille a feuille, des moyens 
de transfert, des moyens de traitement desdites 
feuilles et des moyens de separation en au moins deux 
piles distinctes et un procede de mise en action de 
cette installation. 

Les installations d 1 impression des papiers-valeur, tels 
que cheques, papiers-f iduciaire, billets de banque, 
deviennent de plus en plus sophistiqu6es pour empecher 
les contrefagons qui sont devenues plus faciles avec 
les moyens de reproduction perf ectionnes que l ! on 
trouve actuellement . 

Les principales 6tapes d 1 impression de papiers-valeur 
sont les suivantes : impression recto-verso sur des 
feuilles de papier ou a la bobine suivant des 
techniques d f impression differentes, contrdle de la 
quality d f impression des feuilles ainsi obtenues, 
numerotation et apposition d'autres elements 
supplementaires tels que par exemple une signature sur 
des papiers consideres cornme repondant aux criteres de 
qualite, formation des piles avec des feuilles 
contenant les papiers-valeur correspondant aux critdres 
de quality et la formation d'une pile avec des feuilles 
considerees comme inacceptables et eventuellement la 
formation d'une pile avec des feuilles qui n'ont pas 
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subit le traitement souhaite suite a des arrets ou des 
erreurs dans le traitement. Par la suite, les feuilles 
avec les papiers-valeur consideres coirane acceptables 
sont decoupees en papiers-valeur individuels et tries 
pour former des liasses avec une numerotation qui se 
suit. II existe egalement la possibility que la 
numerotation des papiers-valeur se fasse apres le 
decoupage et non avant. 

La presente invention concerne un domaine particulier 
de cette chaine de production, a savoir le traitement 
des feuilles sortant d'une impression et destinees a 
§tre contrdlees et numerotees. 

Habituellement, les installations de traitement des 
feuilles imprimees sont des installations comprenant 
des dispositifs qui ne realisent qu'une partie de ce 
traitement a savoir, une installation effectue le 
controle de qualite d' impression et separe les feuilles 
acceptables et non acceptables, une autre realise la 
numerotation et une autre 1' impression d' elements 
suppl^mentaires tels qu'une signature, date, etc., et 
une autre contrSle les feuilles numerotees avant ou 
apres decoupage (habituellement sur une feuille on a n 
lignes et n colonnes d' elements distincts) et ainsi de 
suite . 

La presente invention a pour but de proposer une 
installation permettant d'effectuer plusieurs de ces 
operations ou partie pour une installation unique. 
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L 1 installation selon 1' invention est caracterisee par 
le fait qu'elle comprend des moyens pour le controle de 
la quality d 1 impression, des moyens d T impression d'une 
numerotation sequentielle et/ou d 1 elements 

suppiementaires, des moyens de controle de la 
numerotation et/ou d f impression d 1 elements 

suppiementaires, des moyens de marquage des feuilles 
trouvees inacceptables par l'un des moyens de controle 
de quality. 

Cette installation a 1 f avantage de permettre en un seul 
passage d'effectuer les operations de controle de 
qualite, d 1 impression d'une numerotation sequentielle 
et/ou d 1 elements suppiementaires, de controler la 
qualite de cette impression, de marquer les feuilles 
trouvees inacceptables et les guider vers une pile 
adequate . 

Selon une variante on peut prevoir un dispositif de 
verification du marquage des feuilles inacceptables 
pour ameliorer l'efficacite de 1 1 installation . 

Selon une autre variante et dans le cas ou chaque 
feuille est constitute de n colonnes et m lignes 
d 1 elements imprints distincts, la numerotation en 
sequence ne se fait que sur les feuilles dont tous les 
elements ont ete trouves acceptables . 

Selon une autre variante d 1 execution, la numerotation 
en sequence se fait sur tous les elements considers 
acceptables, les dispositif s , de numerotation imprimant 
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une marque speciale sur les elements consideres comme 
inacceptables lors du controle de qualite. 

Selon une autre variante, les moyens de contrdle de 
qualite d' impression comprennent un dispositif 
permettant de contrdler la presence et qualite 
d'616ments invisible a l'ceil nu. 

Le contrdle de qualite des feuilles imprimees, se fait 
par des dispositifs qui peuvent §tre de types 
differents en fonction de la precision de 1' inspection 
souhaitee et egalement du type d' image a controler. 
Ainsi, par exemple un controle de qualite d'une 
impression en noir et blanc peut se faire par des 
machines inspectant a la fois 1' ensemble de la feuille 
ou d'un papier-valeur, tandis qu'une inspection 
minutieuse d'une image en couleur effectue une 
inspection d'une feuille de papier ou d'un papier 
valeur ligne par ligne . II est evident que les 
dispositifs utilises sont de conception, de 
construction et de cout differents. Les utilisateurs de 
telles machines jusqu'a maintenant achetent une 
installation par type d' inspection ce qui bien sur pose 
un probleme de cout d' achat mais egalement un probleme 
de la place occupee par de telles machines. D' autre 
part, certaines machines de controle de quality des 
billets utilisent des moyens de transfert lineaires sur 
lesquels les feuilles de papier se trouvent a plat, 
lesdites feuilles passant devant des dispositifs de 
contr61e de la qualite par reflexion par face et 
egalement d'un dispositif de controle de qualite par 
transparence. Ce type d' installation, comme celle par 
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exemple decrite dans le EP-A-0 668 577 du meme 
d^posant, occupe une place dans le sens horizontal 
relativement grande puisque les feuilles d^filent 
devant trois cameras sur un dispositif de transfert 
plat . 

L f autre but de la pr6sente invention est de proposer 
dans 1 ' installation un dispositif permettant le 
controle de qualite d 1 impression des deux faces d'une 
feuille et par transparence occupant une place 
horizontale relativement restreinte. Un autre but est 
de pouvoir modifier le type de controle, c'est-a-dire 
proceder au r emplacement des dispositif s 

optoelectroniques utilises pour le contr61e de qualite 
rapidement afin de ne pas arreter la chaine de 
production pendant une longue periode pour apporter les 
modifications qui seraient necessaires pour le 
remplacement de dif f erents appareils optoelectroniques . 

Ce dispositif de controle de qualite compris dans 
1 1 installation selon 1 1 invention est caract6ris£ par le 
fait que ledit dispositif comprend un premier groupe 
d'organes rotatifs de saisie des feuilles tournant 
autour d'un premier axe, d'un second groupe d'organes 
rotatifs de saisie des feuilles tournant autour d'un 
second axe parallele au premier, la rotation des deux 
groupes 6tant en sens oppose et en synchronisme, le 
passage d'une feuille du premier groupe au second se 
faisant le long d'une generatrice de contact des 
chemins circulaires d^crits par lesdits organes de 
sorte que chaque feuille decrit approximativement un 
chemin en S permettant ainsi de presenter 
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successivement chacune de ses faces a deux moyens 
optoelectroniques de controle par reflexion, qu'un des 
moyens optoelectroniques de controle par reflexion est 
situe entre le chemin circulaire parcouru par une 
feuille autour d'un des axes de rotation et ledit axe, 
que 1' autre moyen optoelectronique de controle par 
reflexion est situe entre le chemin circulaire parcouru 
par une feuille autour de 1' autre axe de rotation et 
ledit axe, le dispositif optoelectronique de controle 
par transparence etant egalement situe a 1 • interieur 
d'un desdits chemins circulaires et l'axe de rotation 
correspondant . 

Les avantages de ce dispositif selon 1' invention sont 
le fait que les feuilles a contr61er au lieu qu'elles 
se deplacent sur des moyens de transfert plats, se 
deplacent selon un chemin en forme de "S forme en 
reality par deux arcs circulaires ce qui permet 
d'occuper une place horizontale relativement courte et 
utiliser un espace dans le sens de la hauteur pour 
effectuer le contrdle. 

D' autre part, le fait de loger les appareils de 
contrdle optoelectroniques a 1' interieur de chacun des 
arcs parcourus par les feuilles permet egalement de 
gagner dans 1' espace global puisque les appareils se 
trouvent a 1' interieur d'un espace qui de toute facon 
resterait inoccupe. Les organes de saisie de chaque 
groupe peuvent, soit se situer sur la surface latdrale 
d'un tambour ajoure, soit etre fixes sur des bras 
entraines par un arbre coaxial a l'axe de rotation. De 
tels dispositifs sont d§crits en detail dans une 
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demande de brevet parallele deposee le m§me jour par le 
deposant . 

Selon une variante prefer^e de ce dispositif de 
controle de qualite, les organes de saisie des feuilles 
sont support^s par une paroi d'un bati situe 
perpendiculairement auxdits axes de rotation, tandis 
que les moyens optoelectroniques de controle sont 
supportes par un Element de paroi parallele mobile et 
opposee a la premiere munie de moyens pour pouvoir etre 
d6plac£e parallelement a 1 1 axe de rotation et donner 
acces auxdits moyens optoelectroniques soit pour leur 
maintenance, soit pour leur remplacement par d'autres 
moyens optoelectroniques - 

Selon une autre variante d 1 execution, le dispositif de 
controle de qualite peut comprendre deux elements de 
parois mobiles ce qui permet, apres avoir retire le 
premier element de paroi de le remplacer par le 
deuxieme et de cette maniere pouvoir changer de type de 
controle de qualite des billets sans arreter le 
dispositif pendant une periode relativement longue. 

Enfin, cette installation peut §tre mise en action 
selon diff^rents modes de realisation, c'est-a-dire que 
l'on peut parfaitement utiliser 1 ' installation pour 
effectuer uniquement un controle de qualite 
d' impression des images et dans ce cas il suffit de 
desactiver les moyens d 1 impression des elements 
supplementaires ou de la num£rotation tout en laissant 
les feuilles suivre le meme chemin ou effectuer 
uniquement une numerotation en d£sactivant les moyens 
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optoelectroniques de controle, les feuilles suivant 
toujours le meme chemin mais sans subir de controle de 
qualite d' impression. De cette maniere on dispose d'une 
installation polyvalente permettant au choix 
d'effectuer soit un traitement complet, c'est-a-dire 
controle de qualite, impression d'une numerotation et 
eventuellement d'un element complementaire, controle de 
la qualite d' impression de la numerotation, separation 
en piles distinctes avec des feuilles acceptables et 
non acceptables, soit effectuer uniquement un controle 
de qualite d' impression de 1' image sans numerotation, 
soit effectuer une simple numerotation sans contrdle de 
qualite mais en utilisant toujours la meme 
installation. 

De plus, on a la possibility de modifier le type de 
controle de qualite d' impression, par exemple on peut 
utiliser un contrdle de qualite ligne par ligne ou un 
controle de 1' ensemble de la feuille. 

L' invention sera decrite plus en detail a l'aide des 
dessins annexes. 

La figure 1 represente vue de c6te de maniere 
schematique, une installation de traitement des 
papiers-valeur . 



La figure 2 est une vue d'une variante d' execution 
dispositif de controle des billets. 



WO 01/85457 



PCT/CHO 1/00269 



9 

La figure 3 est une vue en perspective sch&matique du 
dispositif de contr61e des billets avec un element de 
parol amovible. 

La figure 4 est une vue schematique et en perspective 
d'une installation incluant le dispositif de la figure 
3. 

La figure 5 represente schematiquement une autre 
installation de traitement . 

L ' installation representee & la figure 1 comprend 
d'abord un dispositif d f alimentation 1 de feuilles de 
papiers S imprimees, par exemple des papiers-valeur 
tels que des billets de banque . Ces feuilles S arrivent 
& travers un cylindre d 1 alimentation 2 sur un tambour 
de transfert 3 et sont prises en charge par un premier 
tambour 4 entraine en rotation dans le sens de la 
fleche Fl. Ledit tambour est muni de pinces permettant 
de saisir 1 ? extremity frontale d'une feuille. Le 
tambour 4 est ajour6 afin que l T on puisse effectuer les 
differents controles de qualite. II est en effet 
necessaire que 1 1 on puisse voir depuis I'interieur du 
tambour 4 la face de- la feuille saisie. En premiere 
position, & I'interieur du tambour 4 nous avons une 
camera 5 qui permet d 1 effectuer le controle par 
transparence, face a cette camera a I'exterieur du 
tambour est situe un dispositif 6 permettant- d'feclairer 
la feuille sur sa face opposee. Par la suite, la 
feuille poursuit son parcours dans le sens de la fleche 
Fl et arrive face a un dispositif optoelectronique de 
controle par reflexion 7 eciaire par des dispositifs 8 
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la feuille etant tenue dans une configuration reguliere 
par un dispositif d f aspiration 9. Dans le cas pr6sent, 
le controle de qualite se fait ligne par ligne au fur 
et a mesure que le tambour 4 tourne devant le 
dispositif de controle de qualite 7. Par la suite, 
lorsque la feuille arrive au point de contact du 
tambour 4 avec un tambour 10, la feuille est prise par 
un dispositif de saisie du tambour 10 et elle arrive 
devant un autre dispositif optoelectronique de controle 
par reflexion 4' et elle est eclairee par un dispositif 
d'eclairage 8' et on effectue egalement un controle de 
quality ligne par ligne comme precedemment , la feuille 
etant tenue d'une maniere reguliere par un dispositif a 
aspiration 9 f . Le tambour 10' tourne bien entendu dans 
le sens de la fleche F2 qui est le sens oppose a la 
fleche Fl ce qui a permis lors du passage de la feuille 
S du tambour 4 au tambour 10 de changer la face de la 
feuille qui est tournee vers l'interieur du tambour 10. 
Le tambour 10 est de construction tout a fait similaire 
a celle du tambour 4. Par la suite, la feuille passe 
par une serie de cylindres de transfert 11, un cylindre 
d' impression 12 sur lequel agissent deux elements 13 et 
14 de numerotation ou d 1 apposition d' elements 
alphabetiques . Chacun des elements d 1 impression 13 et 
14 est encree par un ensemble d'encriers qui ne font 
pas l ! objet de la presente invention. Les cylindres 13 
et 14 sont egalement munis d'un dispositif de nettoyage 
comme d' ordinaire dans ce type d' installation . 

Accessoirement, on peut prevoir une unite 
supplementaire 15 pour 1' impression d'un element 
supplementaire tel, par exemple, qu r une impression de 
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signature et/ou d'une date sur des papiers-valeur avant 
de passer au poste de numerotation. 

L* utilisation de numeroteurs dits "intelligents" , done 
des numeroteurs electroniques permet d ? avoir une 
numerotation en sequence soit sur tous les elements ou 
papiers-valeur d'une feuille acceptable soit sur les 
Elements ou papiers-valeur acceptables de toutes les 
feuilles. Ainsi, si l f on peut num§roter tous les 
elements consid£res comme acceptables apres le 
contrdle, on limite les d6chets. En plus f on peut 
imprimer sur les elements non acceptables une marque 
speciale pour le numeroteur qui peut f par exemple, etre 
une s^rie de traits- Lorsqu'on numerote que les 
feuilles considerees acceptables , on desactive les 
numeroteurs lors du passage d'une feuille inacceptable, 
par exemple en mettant hors pression les cylindres de 
numerotation ce qui permet de garder la sequence juste 
meme avec des numeroteurs non electroniques. 

Apr£s leur numerotation, les feuilles passent devant un 
dispositif optoelectronique 17 permettant de controler 
la qualite d' impression de la numerotation. Ensuite la 
feuille S est prise en charge par un dispositif de 
transfert en chaine 18 et la feuille passe devant un 
dispositif de marquage 19. Ce dispositif 19 applique 
une marque sur la partie superieure des feuilles qui 
ont ete trouvees presentant un defaut, soit lors du 
controle de quality de 1' impression par reflexion ou 
transparence ou par le dispositif de controle de 
qualite d f impression de numerotation. Un dispositif 20 
controle si les feuilles jugees inacceptables ont bien 
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ete marquees par le dispositif 19 et par la suite les 
feuilles sont dirigSes vers un dispositif d 1 empilage . 
II presente une premiere pile 21 pour les feuilles 
considerees comme bonnes, une pile 22 pour les feuilles 
considerees comme rejetees et enfin on peut avoir une 
troisieme pile 23 qui, soit elle contient egalement des 
feuilles considerees comme bonnes, soit elles peut 
contenir les feuilles qui n'ont pas ete controlees ou 
num<§rotees suite a des arrets intempestifs de 
1 1 installation ou des erreurs lors du traitement et que 
ces feuilles doivent repasser encore une fois dans 
1 1 installation. 

II est a souligner qu'un point important de cette 
installation est le fait que tous les elements se 
trouvent en parfait registre, c f est-&-dire que les 
diff£rents elements sont entrain&s en synchronisme au 
moyen, par exemple, d'un moteur central 24 lequel au 
moyen d'une roue dentee et par exemple de courroies 
crantees, permet d'entrainer la totalite de 
1 1 installation en parfait synchronisme, exigence 
incontestable concernant la bonne marche d'une telle 
installation. 

A la figure 2 nous avons represents la partie entouree 
en pointilles de 1 1 installation de la figure 1 
concernant un autre type de controle de la qualite 
d' impression. Dans le cas present, les elements 
d 1 introduction de papiers 2 et 3 sont identiques, les 
tambours 4 et 10 <§galement, les seules differences 
concernent le systeme de controle de feuilles de papier 
par reflexion. En effet f un premier dispositif 
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optoelectronique 25 permet de scanner la totalite de la 
feuille en une fois, c'est-a-dire un controle de 
qualite moins precis surtout utilise pour des 
impression en noir et blanc. Un autre dispositif 
similaire 25 1 permet de contrdler 1 ' autre face d'une 
feuille. Le dispositif de contrdle de qualite par 
transparence 26 se trouve cette fois a l'interieur du 
tambour superieur. II est evident que les feuilles sont 
tenues dans une position reguliere face au dispositif 
de controle de quality 25 et 25 ' par des dispositif s a 
aspiration 27 et 27 1 . Un dispositif 28 permet 
d ! 6clairer la feuille de l 1 autre cote pour effectuer le 
controle de qualite par transparence. 

Des details concernant la construction des tambours 4, 
10 et egalement les elements permettant d'entrainer en 
mouvement I 1 ensemble de 1 1 installation en synchronisme 
se trouvent dans la demande de brevet parallele du 
deposant deposee le meme jour aupres de l'Institut 
F6d6ral de la Propriete Intellectuelle en Suisse. 

Les tambours 4 et 10 peuvent egalement etre remplac^s 
par des dispositif s permettant de saisir 1 ' extremite 
d'une feuille et les faire tourner autour d'un axe A ou 
B comme ceux decrits dans la demande de brevet 
precitee . 

L 1 installation d6crite a la figure 1 se trouve sous sa 
forme la plus complete et elle permet a partir d'un 
ensemble de feuilles S d 1 effectuer d'abord un controle 
de qualite d' impression par reflexion et par 
transparence, suivi des impressions complementaires, 
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par exemple au moyen de l 1 ensemble 15, apposition d'une 
signature ou d'une date ou les deux f suivi d'une 
numerotation, par la suite un controle de qualite 
d f impression, transfert devant un dispositif apposant 
une marque sur les feuilles presentant un defaut suivi 
d'un dispositif controlant qu'une marque a bien ete 
apposee sur les feuilles considerees comme 
inacceptables lors d'un controle de qualite et ensuite 
un dispositif d'empilage permettant de separer les 
feuilles acceptables de celles qui ne le sont pas et 
6ventuellement de celles qui n'ont pas ete traitees que 
ce soit au niveau du controle ou de numerotation. 

On a mentionne pr§cedemment que 1 1 on peut realiser un 
controle presentant des exigences plus faibles, par 
exemple pour des images en noir et blanc en relation 
avec le dispositif decrit a la figure 2. 

II est egalement possible d'utiliser cette installation 
pour effectuer qu'une partie des operations, par 
exemple on peut tr6s bien effectuer que le controle de 
qualite et ne pas passer a la numerotation des papiers- 
valeur, dans ce cas il suffit, sans toucher les 
dispositions des differents elements de la machine 
desactiver uniquement les elements appliquant une 
impression sur les feuilles, c'est-a-dire une feuille S 
suivra le raeme chemin a travers l f ensemble des elements 
mais elle subira qu'un contrdle de qualite par 
reflexion sur ses deux faces et par transparence et 
ensuite elle passera a travers les autres dispositifs 
pour etre conduit soit dans une pile contenant les 
feuilles consid6r6es comme acceptables, soit dans la 
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piles contenant, les feuilles considerees comme 
inacceptables . 

De la meme maniere on peut utiliser cette installation 
uniquement pour num^roter et apposer un element 
compl6mentaire sans effectuer le controle de qualite 
prealable, et dans ce cas on desactive le 
f onctionnement des dispositifs optoelectroniques de 
controle, c f est-a-dire les elements 5, 7, 8, 7', 8 f et 
dans 1 T autre cas 25 , 25 1 et 2 6 ce qui permet aux 
feuilles de passer sur les tambours 4 et 10 mais sans 
subir de controle de qualite et par la suite venir dans 
le dispositif d 1 impression complementaire pour la 
numerotation ou 1' apposition d'un autre element pour 
enfin etre guid^es vers l'une des piles 21, 22, 23. 

Sur la figure 3, nous avons represents un bati 100 
presentant une premiere paroi 101 a l'interieur de 
laquelle sont loges les differents Elements representes 
^ l'int^rieur du cadre en pointings de la figure 1 ou 
2, a savoir le cylindre de transfert 3, un des cylindre 
de sortie 11 et les tambours 4 et 10 ou des elements 
equivalents comme dScrit dans la demande de brevet 
parallele susmentionnSe . 

Les axes des tambours ou des organes rotatifs sont 
fix<§s sur la paroi 101 du bati et les differents 
dispositifs de contrdle de qualite, qui ne sont pas 
representes sur cette figure sont disposes sur un 
element de paroi mobile se deplagant 

perpendiculairement a la paroi 101. Cet element de 
paroi est muni de differents supports 102, 103, 104, 
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105, 106, 107 solidaires des elements 109 et 110 qui 
sont disposes sur une structure 111 months sur un 
chariot 112 se deplacant sur un chemin 113, 114 
permettant de retirer 1' ensemble des moyens 
optoelectroniques de controle de qualite d'une feuille 
a l'exterieur du bati 100 pour soit proceder a la 
maintenance ou une reparation, soit pour changer 
lesdits moyens de contrdle optoelectroniques par 
exemple passer de ceux de la figure 1 a ceux de la 
figure 2 ou vis versa. 

Ainsi, en retirant les chassis 111 qui constitue une 
partie de la paroi parallele et opposee a la 101, on 
peut facilement apporter les modifications necessaires 
pour transformer 1 ' installation du dispositif de 
controle de qualite en changeant les differents 
elements . 

Selon une variante d' execution on peut disposer de deux 
chassis 111 avec les differents elements decrits, sur 
un on peut disposer les moyens optoelectroniques comme 
ceux decrits a la figure 1 et dans 1 ' autre comme ceux 
de la figure 2 ce qui permet d'effectuer un changement 
du type de controle rapidement en remplacant l'un des 
chassis 111 par 1' autre sans provoquer un arret 
prolonge de 1 ' installation . Le bati 100 est muni de 
differentes trappes d'ouverture 115 permettant 
d'acosder a differents elements se trouvant a 
l'interieur du bati 100 pour effectuer soit des 
contr61es, soit une maintenance. 
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A la figure 4 nous avons represents en perspective et 
de maniere schSmatique, une installation complete 
correspondant & celle de la figure 1 a l 1 exception 
qu'on a prevu A la fin quatre piles pour le stockage de 
feuilles. Sur cette figure 4 nous avons bien entendu 
represents le dispositif de controle de quality des 
feuilles avec sa paroi amovible. 

Nous allons decrire maintenant brievement une 
installation selon 1 1 invention ayant une configuration 
differente de celle dScrite prScSdemment, notamment en 
ce qui concerne le dispositif du controle de la qualite 
d' impression des billets. Cette installation comprend 
un dispositif d 1 alimentation des feuilles iraprimees 
101, deux cylindres de transfert 102 alimentant un 
dispositif de controle de quality des billets par 
reflexion sur chacune des faces et par transparence. 

Ledit dispositif est forme de deux tambours 104 et 110. 
D'un cote du cylindre 104 se trouve un dispositif 
optoelectronique de contr61e de qualite par reflexion 
108. Ce dispositif controle la face de la feuille se 
trouvant vers 1 ' exterieur du cylindre 104. Un 
dispositif similaire 107 se trouvant egalement £ 
1' exterieur du cylindre 110 controle 1 1 autre face de la 
feuille laquelle Sgalement dans ce cas se deplace selon 
un chemin en S. Par la suite, a travers un cylindre de 
transfert 199 la feuille passe sur un dispositif de 
transfert formS de deux cylindre 198 et 197 entrainant 
un dispositif de transfert 196 du type tapis roulant ou 
chaine permettant de faire passer la feuille devant un 
dispositif de controle par transparence 105. Dans le 
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cas present le dispositif de contr61e de qualite 
d' impression d'une feuille sur les deux faces et par 
transparence est realisee par un dispositif qui occupe 
une place dans le sens horizontal plus importance que 
celle utilisee pour 1 ' installation precedence. Par la 
suite, la feuille passe a travers un cylindre de 
transfert 111 dans un dispositif d* impression qui est 
compose comme precedemment par un dispositif 115 
d' impression d' elements tels qu'une signature, date, 
etc. pour par la suite la feuille passe sur un cylindre 
d' impression 112 pour recevoir une numerotation par les 
dispositif s 113 et 114. Cette installation d' impression 
est tout a fait similaire a celle de 1 ' installation 
decrite precedemment. Un dispositif de contrdle de 
qualite des impressions realisees dans ce dispositif 
est egalement prevu mais n'est pas represents sur cette 
figure. Par la suite un dispositif de transfert en 
chalne 118 conduit les feuilles vers un dispositif 119, 
120 pour le marquage des feuilles non acceptables et de 
verification du marquage de ces feuilles. Par la suite 
les feuilles sont stockees sur des piles 122, 123 si 
elles ont ete considerees comme acceptables ou elles 
sortent vers un dispositif 121 lorsque les feuilles ont 
6te considerees comme inacceptables . 

Dans le cas de cette installation, on peut egalement 
prevoir un dispositif optoelectronique pour la 
verification des elements illisibles a l'oeil nu. 



La mise en action de cette installation peut egalement 
§tre realisee selon les modes decrits precedemment, 
c'est-a-dire pour un controle de quality d' impression 
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d f elements suppl^mentaires et numerotation ou 
uniquement pour le controle de qualite sans 
numerotation ou uniquement la numerotation sans le 
controle de quality par reflexion et par transparence* 
Dans ces cas aussi, il suffit de desactiver les 
Elements qui effectuent ces fonctions, ce qui permet 
egalement a cette installation d'etre utilisee selon 
des modes differents sans apporter de modifications 
essentielles • 

Dans le cas present, si le controle de quality effectue 
par les dispositifs 107 , 108 et 105 doit repondre a 
certains criteres, il faut. remplacer ces appareils par 
des appareils adequats comrae pour 1 1 installation 
precedente sauf que l'on n'a pas prevu une paroi mobile 
supportant ces appareils. 
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REVINDICATIONS 

1. Installation de traitement de feuilles de papier 
imprim£es sur deux faces , notamment des papiers-valeur 
comprenant un dispositif d' alimentation feuille a 
feuille f des moyens de transfert, des moyens de 
traitement desdites feuilles et des moyens de 
separation en au moins deux piles distinctes, 
caracterisee par le fait qu'elle comprend des moyens 
pour le controle de la qualite d' impression, des moyens 
d f impression d f une numerotation sequentielle et/ou 
d 1 Elements suppl6mentaires, des moyens de controle de 
la numerotation et/ou d f impression d 1 elements 
supplementaires, des moyens de marquage des feuilles 
trouvees inacceptables par l'un des moyens de controle 
de qualite. 

2. Installation selon la revendication 1, caracterisee 
par le fait que 1 1 installation comprend egalement un 
dispositif de verification du marquage des feuilles 
inacceptables . 

3. Installation selon 1 1 une des revendications 1 ou 2 , 
caracterisee par le fait que chaque feuille comprend 
des elements imprimes distincts arranges selon n 
colonnes et m lignes . 

4. Installation selon la revendication 3, caracterisee 
par le fait que la numerotation est realisee en 
sequence sur les elements d'une feuille dont tous les 
elements ont ete considers comme acceptables lors du 
controle de qualite d f impression, les dispositif s de 
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numdrotation etant desactiv^s lors du passage d'une 
feuille consideree comme inacceptable . 

5. Installation selon la revendication 3, caracterisee 
par le fait que la numerotation est faite en sequence 
par des dispositifs de numerotation 61ectroniques sur 
les Elements consideres comme acceptables lors du 
controle de qualite, les elements consideres comme 
inacceptables etant marques par les dispositifs de 
numerotation avec une marque speciale . 

6. Installation selon 1 1 une des revendications 1 a 5, 
caracterisee par le fait que les moyens de contrdle de 
qualite comprennent des dispositifs optoelectroniques 
agences pour controler la qualite d 1 impression par 
reflexion et sur chacune des faces d'une feuille et par 
transparence. 

7. Installation selon l\une des revendications 1 a 6 
caracterisee par le fait que les moyens de controle de 
qualite comprennent des moyens optoelectroniques pour 
controler la presence et la qualite d' elements 
invisibles a l'oeil nu, 

8. Installation selon l'une des revendications 1 a 7, 
caracterisee par le fait que les moyens de contr61e de 
quality comprennent un premier groupe d'organes * 
rotatifs de saisie des feuilles tournant autour d'un 
premier axe, d ! un second groupe d'organes rotatifs de 
saisie des feuilles tournant autour d'un second axe 
parallele au premier, la rotation des deux groupes 
etant en sens oppose et en synchronisme, le passage 
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d'une feuille du premier groupe au second se faisant le 
long d'une gendratrice de contact des chemins 
circulaires ddcrits par lesdits organes de sorte que 
chaque feuille decrit approximativement un chemin en S 
permettant ainsi de presenter successivement chacune de 
ses faces a deux moyens optoelectroniques de contrdle 
par reflexion, qu ! un des moyens optoelectroniques de 
controle par reflexion est situS entre le chemin 
circulaire parcouru par une feuille autour d'un des 
axes de rotation et ledit axe, que 1' autre moyen 
opto^lectronique de controle par reflexion est situ£ 
entre le chemin circulaire parcouru par une feuille 
autour de 1' autre axe de rotation et ledit axe, le 
dispositif optoelectronique de controle par 
transparence 6tant 6galement situe a l'interieur d'un 
desdits chemins circulaires et I'axe de rotation 
correspondant • 

9. Installation selon la revendication 8, caracterise 
par le fait que lesdits organes rotatifs sont supportes 
par une paroi d'un bati, ladite paroi etant 
perpendiculaire auxdits axes de rotation, et que les 
moyens optoelectroniques de contr61e de qualite sont 
supportes par un element de paroi mobile parallele et 
opposee a la premiere, ledit element de paroi mobile 
etant munie de moyens pour pouvoir §tre deplace 
parallelement auxdits axes de rotation de sorte a 
pouvoir d£gager compl&tement lesdits moyens 
optoelectroniques pour permettre la maintenance ou le 
remplacement desdits moyens electroniques en fonction 
du type de controle a effectuer. 
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10. Installation selon la revendication 9, caracterise 
par le fait que les moyens de controle de qualite 
disposent de deux elements de parois mobiles 
interchangeables, chacun etant munie de moyens 
optoelectroniques de controle de type different 
permettant d'effectuer le changement du type de 
contr61e par substitution. 

11. Mise en action de 1 1 installation selon l'une des 
revendications 1 £ 10, caracteris^e par le fait . que 
l'on d6sactive les elements d 1 impression du dispositif 
d 1 impression situe en aval du dispositif de controle de 
qualite de sorte a utiliser 1 1 installation uniquement 
pour le controle de la qualite. 

12. Mise en action de 1 1 installation selon l'une des 
revendications 1 a 10, caracterisee par le fait que 
1 T on desactive les moyens optoelectroniques de controle 
de qualite des feuilles, de sorte a utiliser 
1 1 installation uniquement pour I 1 impression d 1 elements 
supplementaires . 
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